
箱抜成形防水シート 

 

 

 

 

 

 

 

      

 

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

  

箱抜部の防水シートをオーダーメイドにより工場製作した製品です。 

工場製作することで加工部の品質が均一化されます。 

箱抜部からの漏水防止に貢献します。 

 

使用資機材 

   ●固定用ディスク 

 

   ●IH ディスクウェルダ 

製品概要 

 

オーダーメイドによる箱抜部用防水シート 

ver.2 2021.02 

   ●工場製作による品質の均一化 

現場寸法に合わせた形状に製作する為、現場での調整が不要です。 

 

現場加工が少なくなる為、漏水リスクが減少します。 

   ●現場状況に合った施工が可能 

   ●現場施工性が向上 

現場加工が不要となり、省力化が図れます。 

   ●高排水タイプの防水シートにも対応 

立体網状体を加えた高排水防水シートにも対応可能です。 

NETIS 登録番号：KT-230250-A 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

施工手順 

http://www.fujimori.co.jp 

《販売元》 
東京 東京都新宿区⻄新宿 1-23-7（新宿ﾌｧｰｽﾄｳｴｽﾄ 10F） 〒160-0023 TEL：03-5339-8531 FAX：03-5908-0281 

大阪 大阪市中央区道修町 4-4-10（KDX 小林道修町ﾋﾞﾙ） 〒541-0045 TEL：06-6228-3864 FAX：06-6228-3886 

東北 宮城県仙台市青葉区中央 4 丁目 6-1 SS30 3F 〒980-6003 TEL：022-263-1591 FAX：022-223-0067 

九州 福岡市博多区下川端町 10-5（博多麹屋番ﾋﾞﾙ） 〒812-0027 TEL：092-262-8515 FAX：092-262-6750 
フジモリ産業株式会社 

ＳＴＥＰ1:不織布敷設 

ＳＴＥＰ2:固定ディスク設置 

ＳＴＥＰ３:ＥＶＡ敷設 

ＳＴＥＰ4:既設防水シートと溶着 

完成 

・不織布をコンクリート釘で仮止めする。 

・固定ディスクをコンクリート釘で設置していく。 

（2～4 個/㎡） 

・箱抜成形シートの敷設位置を決める。 

・IH ディスクウェルダを用いて、EVA と固定用ディスクを 

接着させる 

 

・溶着機とライスターを用いて、既設防水シートと 

箱抜成形シートを溶着する。 

http://www.fujimori.co.jp/#http://www.fujimori.co.jp

